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@ IMONOEMBALLAGE. 

(57) Monoemballage destine a emballer des produits cho- 
^^tes, dans lequel la feuilie de support (2) est a base d'un 
papier agree du point de vue alimentaire, qui est choisi 
parmi le groupe comprenant du papier couche 1 face, du 
papier couche 2 faces symetrique ou asynnetrique, et du 
papier non couche, traite de maniere a pouvoir recevoir du 
vernis de premetallisation, le papier comprenant une 
masse (5) et/ou des couches (3, 4) qui contiennent un 
agent antl-graisse et ia ou les couches de vernis de preme- 
tallisation (7), la ou les minces depots de metal (8) et la ou 
les couches de vernis de protection (9) formant ensemble 
au maximum 20% du poids du monoemballage (1). 
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La presente invention est relative a un 
monoemballage et a son utilisation. 

A present, pour emballer.des produits chocola- 
tes, tels que des plaquettes ou batons de chocolat, des 
bonbons au chocolat fourres ou hon, et des matieres 
analogues, on utilise principalement des emballages 
multiplies constitues par exemple d'une feuille de 
papier, d'une feuille d * aluminium et/ou d'une feuille de 
papier sulfurise, 1' ensemble pouvant etre contrecolle. 
La feuille d' aluminium presente generalement une epais- 
seuir de 7 a 20 

Ces emballages multiples ne repondent plus aux 
exigences actuelles d'ecologie- Dans certains pays, leur 
recyclage s'avere difficile (necessitant une separation 
des, dif ferents constituants) car ils contiennent en des 
quantites importantes, non seulement du papier, mais 
aussi des elements non biodegradables et non recyclables 
dans le cycle du papier, comme par exemple la feuille 
d' aluminium. 

On a par consequent ressenti un besoin d'un 
monoemballage pour les produits chocolates. Par monoem- 
ballage il faut entendre un emballage en une matiere de 
base qui ne contient pas plus de 20% en poids de matie- 
res etrangeres a cette matiere de base, ces matieres 
etrangeres etant elles-memes biodegradables ou recycla- 
bles. 

Dans ce sens, il est connu des monoenvballages 
formes d'une feuille ou complexe de polymeres synth^ti- 
ques d'une epaisseur de 15 a 50 /x, qui peut etre metal- 
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lisee d'un cote par de 1 'aluminium. Ces monoemballages 
ne peuvent toutefois convenir a I'emballage de la 
plupart des produits chocolates, parce qu'ils ne permet- 
tent aucun pliage du monoemballage . II en resulte 
1 » impossibilit^.^d ' appliquer ces monoemballages plasti--^ 
ques aux. lignes de conditionnement existantes des 
produits chocolates. 

La presente invention a pour but de resoudre 
ces problemes et de mettre au point un monoemballage 
pour produits chocolates qui reponde a la fonction 
d'emballage, en presentant notamment les caracteristi- 
ques de barriere d'un emballage traditionnel , tout en 
pouvant continuer a etre mis en oeuvre dans les lignes 
de conditionnement existantes des produits cholocates. 
Avantageusement , ce monoemballage contiendra une quan- 
tity de metal que I'on pourra considerer comme infime et 
qui n'influera pas sur le caractere biodegradable ou 
recyclable du monoemballage- De preference, le monoem- 
ballage pourra se plier sans probleme, tout en presen- 
tant une resistance a I'ecaillage a I'endroit du pli, 

Dans ce but, on a prevu suivant 1* invention un 
monoemballage a base de papier comprenant 

- une feuille de support en papier, 

- une couche de vernis de premetallisation 
appliquee sur au moins une face du papier, 

- un mince dep6t de metal accroche sur une 
face de chaque couche de vernis de premetallisation, qui 
est situee a 1* oppose de la feuille de support, et 

- une couche de vernis de protection appliquee 
sur une face de chaque mince d§p6t de metal, qui est 
situee a 1' oppose de la feuille de support, 

ce monoemballage etant caracterise en ce qu'il 
est destine a emballer des produits chocolates, en ce 
que la feuille de support est a base d*un papier agree 
du point de vue alimentaire, qui est choisi parmi le 
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du point de vue alimentaire, qui est choisi parmi le 
groupe comprenant du papier couche une face, du papier 
couche deux faces symetrique ou asymetrique et du papier 
non couche, traite de maniere a pouvoir recevoir un 
vernis de premetalisation, le papier comprenant une 
masse et/ou des couches qui contiennent un agent anti- 
graisse, et en ce que la ou les couches de vernis de 
premetallisation, la ou les minces depots de metal et la 
ou les couches de vernis de protection forment ensemble 
au maximum 20% du poids du monoemballage, de preference 
au maximum 10%. 

Un tel emballage repond parfaitement aux 
normes d*un monoemballage et il peut etre reintroduit 
dans la fabrication de papier recycle sans traitement de 
separation. Son utilisation dans les lignes d' emballage 
existantes ne presente pas de probleme, car il est 
possible de plier ce monoemballage comme n'importe 
quelle feuille de papier. L' agent anti-graisse confSrera 
au monoemballage sa caracteristique d ' ingraissabilitS 
requise pour emballer des produits chocolates, gras par 
nature. 

Suivant une forme de realisation avantageuse 
de 1' invention, le mince dep6t metallique est h base 
d'un metal choisi parmi le groupe comprenant del" alumi- 
nium, de 1' argent et de I'or, ou un alliage metallique 
approprie. II a avantageusement une epaisseur de 200 a 
500 A, de preference de 300-400 A. 11- forme ainsi une 
barriere a I'oxygene, a la transmission de vapeur d'eau 
ou d'humidite et a la lumiere ultraviolette . Simultane- 
ment il represente une quantite negligeable dans le 
monoemballage, ce qui diminue son coQt et supprime tout 
risque de pollution. 

D'autres formes de realisation de 1 ' invention 
ressortiront des revendications 1 a 13 donnees ci-apres. 
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La presente invention concerne egalement 
!• utilisation d'un monoemballage suivant 1' invention 
pour emballer des produits chocolates, 

D'autres details et particular ites de 1' inven- 
tion ressortiront de la description donnee ci-dessous, 
a titre non limitatif, avec reference a la. figure unique 
annexee qui represents, en coupe, une forme de realisa- 
tion de monoemballage suivant 1' invention. 

Sur la figure annexee, les differentes couches 
dont est forme le monoemballage 1 sont representees 
decollees I'une de 1' autre pour plus de clarte. Ce 
dessin n^est pas a l*echelle et les proportions d'epais- 
seur entre les couches ne sont pas respectees. Le depot 
metallique par exemple a une epaisseur exageree, egale- 
ment dans un but de faciliter la lecture du dessin. 

Le monoemballage 1 suivant 1* invention, 
illustrS sur la figure annexee, comprend une feuille de 
support en papier 2, ici du papier couche 2 faces 
symetrique. Les deux couches du papier couche 2 faces 
sont designees par les references 3 et 4 . La masse de 
papier non couchee est designee par la reference 5, II 
est Evident que les deux couches 3 et 4 peuvent etre 
asymetriques ou que I'une d'elles, par exemple la couche 
3, peut ne pas exister. Au lieu d'un papier couche, on 
peut aussi prevoir un traitement de surface qui rendra 
le papier apte a I'enduction d'un vernis de premetalli- 
sation. 

La masse 5 et/ou les couches 3 et 4 peuvent 
contenir un agent anti-graisse qui rend le monoemballage 
ingraissable par les produits chocolates. Comme agent 
antigraisse approprie, on peut citer entre autres les 
composes organof lucres . habituellement utilises, par 
exemple le produit Scotchban, mis sur le marche par la 
firme 3M, Etats-Unis d'Amerique. 
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La feuille de support presentera un grammage 
qui correspondra le mieux a son utilisation finale. 
Avantageusement , elle presente un grammage compris entre 
40 a 120 g/m-; de preference entre 50 et 100 g/m^. Elle 
est de faq:on opportune susceptible d*une impression, par 
exemple par heliogravure ou impression offset, Cette 
impression est, sur la figure annexee, designee par la 
reference 6, qui, dans le cas illustre, represiente la 
face exterieure du monoemballage 1. 

La feuille de support en papier est bien ^ 
entendu du type agree alimentaire. De preference, elle 
est apte a subir une metallisation sous vide, sans 
degazage, et elle resiste a I'ecaillage lors du pliage. 
II est en effet tres important que, lors de la formation 
d'un pli, le couchage ou le traitement de surface du 
papier ne s'ecaille pas a I'endroit du pli, en provo- 
quant de ce fait la separation de la metallisation qui 
recouvre la la feuille de support. II en resulterait a 
cet endroit une grave defaillance dans les caracteris- 
tiques de barriere du monoemballage. 

Dans 1* exemple de realisation illustre, une 
couche de vernis de premetallisation 7 est appliquee sur 
la face interieure de la feuille de support en papier 2. 
Ce vernis est un vernis agree pour contact direct avec 
les aliments, notaroment le chocolat, qui est par exemple 
a base d 'homopolymeres ou copolymeres de nature acryli- 
que, vinylique ou nitrocellulosique, notamment de 
1' acetate de vinyle ou de la nitrocellulose modifiee ou 
non, Ce vernis 7 sert de base de fixation pour I'accro- 
chage d'un mince depot de metal sur la feuille de 
support en papier 2. Ayantageusement elle sert egalement 
a renforcer les caracteristiques de barriere conferees 
par le monoemballage. 

Dans 1 'exemple de realisation illustre, cette 
couche de vernis 7 est avantageusement transparente. 
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Elle permet ainsi de donner au monoemballage en papier 
un eclat metallique, par exemple argente ou dore selon 
la nature du mince depot metallique applique sur le 
vernis de premetallisation 7. Dans cet e.xemple de 
5 realisation la couche de vernis presente un grammage de 
1 a 5 g/m-, de preference de 2 a 3 g/m-. 

Sur la figure annexee, la feuille de support 
en papier 2, revetue d'une couche de vernis de premetal- 
lisation 7, comporte un mince depot metallique 8. Celui- 

10 ci peut etre en or, en argent, en aluminium, ou en un 
alliage approprie quelconque. II est de preference en 
aluminium, et il presente une epaisseur par exemple de 
200.a 500 A, avantageusement de 300 a 400 A. Le monoem- 
ballage suivant 1* invention ne contient ainsi qu'une 

15 fraction infime, negligeable, d 'aluminium. En dehors de 
1 'aspect metallique qu'il fournit au monoemballage, le 
depot metallique 8 represente une barriere suff isante a 
I'oxygene et S 1 'azote, c'est-a-dire qu'il permet de 
conserver I'arome du produit ainsi emballe, Le depot 

20 metallique 8 fournit aussi une barriere a la lumiere UV, 
en empSchant ainsi un vieillissement et une alteration 
des produits emballes. Enfin, il confere au monoembal- 
lage une resistance a la transmission de vapeur d'eau et 
d'humidite. 

25 Dans 1' exemple de realisation illustre, une 

couche de vernis de protection 9 est appliquee sur la 
face interieure, c'est-a-dire vers le produit chocolate, 
de la feuille de support en papier 2 metallisee. Ce 
vernis est un vernis agree pour contact direct avec les 

30 aliments, notamment le chocolat. II est par exemple k 
base d 'homopolymeres ou copolymeres de nature acrylique, 
vinylique ou nitrocellulosique, notamment de la nitro- 
cellulose modifiee ou . non, Cette couche 9 protege 
I'aluminium du depot metallique 8 et eventuellement elle 

35 prepare la surface interieure pour une impression, tout 
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en renfor(?ant en supplement les caracteristiques de 
barriere de monoemballage. Cette couche 9 presente un 
grammage de 1 S 10 g/m^, de preference de 1 a 3 g/m^. 

On peut evidemment si on le souhaite prevoir, 
sur la face exterieure de la feuille de support en 
papier 2, au lieu de 1' impression 6, une succession de 
couches analogues aux couches 1, 8 et 9 prevues sur sa 
face interieure. 

On peut aussi envisager une impression sur la 
couche 9, ou encore entre le depot metal lique 8 et la 
couche 9. 

Pour preparer un monoemballage en papier 
suivant 1* invention pour produits chocolates, tel 
qu'illustre sur la figure annexee, on precede de la 
maniere suivante : 

^ On introduit une feuille de papier couche 2 

faces dans une vernisseuse, par exemple une vernisseuse 
a rouleaux mise sur le marche par la f irme POLYTYPE, 
Suisse. Dans cette vernisseuse une couche de vernis de 
prfemetallisation 7 est appliquee sur la face interieure 
de la feuille de papier 2 par 1 ' intermediaire d'un 
cylindre lisse ou grave, 

A la sortie de la vernisseuse, la feuille de 
support vernie est introduite dans une metal liseuse sous 
vide, par exemple une metalliseuse monochambre ou 
multichambre mise sur le marche par les firraes GALILEO, 
Italie ou LEYBOLD, Allemagne. Dans cette metalliseuse, 
un mince depot metallique, par exemple d* aluminium, est 
accroche au vernis de premetallisation. L' aluminium est 
en fait sublime, il realise ainsi un mince depot, par 
exemple de 200 a 500 A, de preference de 300-400 A. 
Selon les cas et I'epaisseur souhaitee, la feuille de 
support subira un seul passage dans la metalliseuse sous 
vide ou plusieurs successivement . 
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La feuille de support en papier metallisee est 
alors introduite a nouveau dans une vernisseuse, oO le 
vernis de protection 9 est applique par 1 » intermediaire 
d'un cylindre lisse ou grave. On peut aussi prevoir une 
5 application de ce vernis par exemple sur une presse 
d' heliogravure. 

II doit §tre entendu que la presente invention 
n»est pas limit^e a 1' exemple de realisation decrit et 
illustrS et que bien des modifications peuvent y etre 
10 apportees sans sortir du cadre de 1' invention indiquee 
dans les revendications. 



- 9 - 

REVENDICATIONS 

1. Monoemballage (1) i base de papier compre- 

nant 

- une feuille de support en papier (2), 

- une couche de vernis de pr^metallisation (7) 
appliquee sur au moins une face du papier, 

- un mince dep6t de metal (8) accroche sur une 
face de chaque couche de vernis de premitallisation (7), 
qui est situee S 1' oppose de la feuille de support (2), 
et 

- une couche de vernis de protection (9) 
appliquee sur une face de chaque mince dep6t de metal 
(8), qui est situee a I'oppose de la feuille de support 
(2), 

caracterise en ce que le monoemballage est 
destine a emballer des produits chocolates, en ce que la 
feuille de support (2) est a base d'un papier agrafe du 
point de vue alimentaire, qui est choisi parmi le groupe 
comprenant du papier couch^ 1 face, du papier couche 2 
faces symetrique ou asymetrique, et du papier non 
couche, traite de maniere a pouvoir recevoir du vernis 
de premetallisation, en ce que le papier comprend une 
masse (5) et/ou des couches (3, 4) qui contiennent un 
agent anti-graisse et en ce que la ou les couches de 
vernis de premetallisation (7) , la ou les minces d6p6ts 
de metal (8) et la ou les couches de vernis de protec- 
tion (9) ferment ensemble au maximum 20% du poids du 
monoemballage (1), de preference au maximum 10%. 

2. Monoemballage suivant I'une de la revendi- 
cation 1, caracterise en ce que la feuille de support 
(2) presente un grammage compris entre 4 0 et 120 g/m*, 
de preference entre 50 et 100 g/m-. 

3. Monoemballage suivant I'une des revendica- 
tions 1 et 2, caracterise en ce que la feuille de 
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support (2) est apte a subir une metallisation sous 
vide. 

4. Monoemballage suivant I'une des revendica- 
tions 1 a 3, caracterise en ce que la feuille de support 

5 (2) est resistante a I'Scaillage. 

5. Monoemballage suivant l*une quelconque des 
revendications 1 S 4, caracterise en ce que le vernis de 
prSmetallisation (7) est du type agree pour contact 
direct avec les aliments, choisi notamment parmi le 

IQ groupe comprenant des hpmopolymeres ou copolymeres de 
nature acrylique, vinylique ou nitrocellulosique. 

6. Monoemballage suivant I'une quelconque des 
revendications 1^5, caracterise en ce que le vernis de 
premetallisation (7) presente un gramroage de 1 S 5 g/m^, 

15 de preference de 2 a 3 g/m^. 

7. Monoemballage suivant I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterise en ce que le mince 
dep6t metallique (8) est 3 base d*un metal choisi parmi 
le groupe comprenant de IValuminium, de 1' argent et de 

20 I'or, ou un alliage metallique approprie. 

8. Monoemballage suivant I'une quelconque des 
revendications 1 a 7, caracterise en ce que le mince 
d§p5t metallique (8) forme une barriere a I'oxygdne, S 
la transmission de vapeur d'eau et d' humidity, et 3 la 

25 lumiere ultraviolette. * 

9- Monoemballage suivant I'une des revendi- 
cations 1 a 8 , caracterise en ce que chaque mince depot 
metallique (8) a une epaisseur de 200 a 500 A, de 
preference de 300-400 A. 

30 10, Monoemballage suivant I'une des revendica- 

tions 1 a 11, caracterise en ce que le vernis de protec- 
tion (9) est du type agree pour contact direct avec les 
aliments, qui est choisi notamment parmi le groupe 
comprenant des homopolymeres ou copolymeres de nature 

35 acrylique, vinylique ou nitrocellulosique . 



